l>r"r ORGANISATION MONDIALE DE LA PROPRIETE INTELLECTUELUB 

M:\^ 1. Bureau intontuontl 




DEMANDE INTCRNATIONMX PUBLIEE EN VERTU DU TOArre DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS (PCQ 



I (51) aasslfication Internationale dcs brevets ^ : 
A61L 15/58 



Al 



(11) Num^ro de publication Internationale: WO 99/45977 
(43) Date de publication intaiiaUonale:16 septembie 1999 i\6MS9) 



j (21) Num^ro dc la demande intemationale: PCr/FR99/00553 
I (22) Dote de d^pdt international: 12 nuns 1999 (I2X)3.99) 



, (30) Donndes relatives ll to priority: ^ ^ 

98/03043 12 mare 1998 (12X».98) 



FR 



(71) Wposant (pour tous Us Etets disig nis ^^'H f j^g^ J^^?^' 
' TOmESDHYGIENEETDEDlErETIQUElFR/FRl;38, 

avenue Heche, F-75a08 Paris (FR). 

I (72) Invcnteurs; et Aiioiicn: «i*«h««* 

(75) Invenleurs/Wposants (US seutement); AUCUSTE. SlCpnanc 
' [FR/FRl; 33, rue Pablo Ncnida. F-21800 Quetigny (PR). 

APERT. Laurcm IFR/n^J; 19. rue Thuiot, F-21000 Dijon 
(PR). GARIMA. Luc |FRrt=Rl; 12 C. rue Alfred dc Mussel. 
F-21000 Dijon (FR). 

1 (74) Mandataires: HUBERT. Philippe etc/. Cabinet Beau dc 
Lomfoie. 158. rue de rUnivcrsiiA. F-75340 Paris Cedex 
07 (FR). 



(81) Etats dfaignfe: AE, AL, AM, AT, AU, AZ, BA, BE. BG. BR, 
BY, CA. CH, CN, CU. C2, DE. DK, EE, ES. FI. GB, CD, 
GE, GH, GM. HR, HU, ID, lU IN, B. JP, KE. KG, KP. 
KR, KZ, LC. LK. LR. LS, LT. LU. LV. MD. MG. MK. 
MN, MW, IvlX. NO. NZ, PL, PT. RO. RU, SD. SB. SO, SI. 
SK, SU TJ. TM. TR, TT. UA, UG, US, UZ. VN, YU, ZW. 
brevet ARIPO (GH, GM. KE, LS, MW, SD, SL. SZ, UG, 
ZW), brevet curasicn (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU. TJ. | 
TM). brevet curop6cn (AT, BE, CH, CY. DE, DK, ES. Ft. 
FR, GB. GR. IE. U, LU. MC. NU PT. SE). brevet OAPI 
(BF. BJ. CF. OG. a. CM. OA. ON, OW. ML, MR. NE, 
SN.TD.TG). 



PubIKe 



Avec rappon de recherche inurnationale. 



I (54) Title: HYDROCOLLOID ADHESIVE MASS USEFUL FOR MEDICAL PURPOSES 
I (54) Titre: MASSE ADHESIVE HYDROCOUOIDE UTIUSABLE A DES FINS MEDICALES 
I (57) Abstract 



(57) Abr*8« 




noBm^^Tl. m.ittmtnl d« Ifaioo. dcm.<HSpktennk,u« mperficWle.. profond«. clm«..,u« oo ..guO el le nu<«nent de. pl.«. 
exsudatives ct brOlures. 



UNIQUEMENTA TITRE D'lNFORMATlON 



Codes utilises pour identifier les Eiats parties au PCT. wr les pages de couvertme des brochures publiant des demandes 
intemationales en vertu du PCT. 



AL 


Afbmk 


ES 


AM 


Aimenic 


n 


AT 


AutTidw 


PR 


AU 


Ausuilie 


GA 


AZ 


Azcrtttldjan 


GB 


DA 


Dosnic-HcTZ^IOviiK 


CE 


BB 


BtrtMde 


GH 


BE 


BelsiqtK 


GN 


BF 


- Buriima Fiso 


GR 


BC 


Bultaric 


HU 


BJ 


Btaiii 


IE 


BR 


Drtia 


IL 


BY 


Beitm 


IS 


CA 


Cinidi 


IT 


CF 


RepuUkjoe ceiNnfricunc 


JP 


CC 


Congo 


KE 


CH 


Sniue 


KG 


a 


Cfited'lvoiR 


KP 


CM 


Cuneroan 




CN 


Chine 


KR 


CU 


Cub* 


KZ 


CZ 


R£putliqu« idiiqiK 


LC 


DB 


AlkiMinc 


U 


DK 


dntmMk 


LK 


EE 


EtUMue 


LR 



FmlaiMle 

Frtnce 

Gtbon 

Rcyatiinc-Uni 

Gtoixk 

Chm 

GninCc 

Gttac 
■ » * . 

Irlindc 

braCl 

bliMle 

Ittlk 

ivpoa 

Kenya 

Kir|!hiziiim 

Republiqac popubiit 

(KmoCTuiqw de Carte 

lUpublique dc Corfc 

KtuikMN 

Saiiitt-Uick 

Licchiemicia 

Sn Lmlu 

Liberia 



IS Ixtodio 

tT LiiuMic 

UU Luicrnboutf 

LV Letioaie 

MC Monaoo 

MD RCpiAlique de Moldova 

MG MadifiKW 

MK Ex-RCpubliqiie yougotlvw 

dc MacCdoMK 

Ml. Mdi 

MN Moofolfe 

MR Mauntaak 

MW Malawi 

MX MoNpie 

NR Niitsr 

ML Payt-Bai 

NO NoTvtje 

NZ Nouvclk-Ztlaode 

PL FDlOgK 

rr pMt^ai 

RO RoBHUBde 

RU F&Ktatioa de RtMic 

SD Soudw 

SE SuMe 

SC Smsspotn 



SI 


Slovtak 


SK 


Slovaqnie 


SN 


StntfMi 


sz 


SwaKibnd 


TD 


Tchad 


TC 


To|0 


TJ 


Tadpk'nUB 


TM 


Turkmenistan 


TR 


IXirqaK 


TT 


Trinit<-ci-Tobaso 


UA 


Uknine 


UG 


Ouganda 


US 


Etiis-Unb d'Amtiiqve 


uz 


OuzMkistai) 


VN 


VieiNan 


YU 


Youtotlavk 


KW 


ZiinlMbM 



wo 99/45977 



PCT/FR99/00553 



MASSE ADHESIVE HYDROCX)LLOIDE imUSABLE A DES FINS MEDICALES 



to 



Domaine de Tinvention 

U presentc invention a pour objet de nouvelles masses adhesives 
hydrocolloTdes prescniant une absorption accme lors dcs premieres heures 
d'utilisation. 

L^invention conceme egalement rulilisation dc ccs nouvelles masses 
adhesives hydrocolloTdes a dcs fms medicalcs dermatologiques ou 
cosmetologiqucs en particulier pour la realisation de pansements pour te 
traitemeni^dc Tampoulc, dcs plaies exsudatives, brulurcs et dcs lesions dernio- 
epidermiques supcrficiellcs, profondes, chroniques ou aigugs. 

Le traiiement des lesions dermo-epidermiques supertlcielles, profondes, 
chroniques ou aigues, des brulures et en particulier des plaies exsudatives est un 
probleme complexe auquel les pansements developpes au cours de ces demieres 
15 annees n'ont pas appon^ de soiuiions toialement satisfaisantes. 

La perte de substances provoquee par une compression mecanique qui crcc 
une ischemic tissulairc ou causce par les problcmes d^originc vasculairc 
Urrigaiion. pression etc.), par unc blessure (ablation de tissus, chairs, etc.). un 
abces, unc brulurc est appelec dc fa(fon generate exsudation d*une plaic. Le 
20 phenomene d'exsudation correspond a Texcretion des liquides biologiqucs 
produits par la plaic tout au long du processus de cicatrisation. 

L'exsudaiion est d^origine sanguine, elle est controlee par les mediaieurs 
de la reaction inflammaioire (vasodilatation et vasoconstriction) avcc passage dc 
ces liquides au travers des membranes vasculaires. Ces liquides vom alors inondcr 
le lit de la plaic el constinicr les elements favorables a la degradation dcs tissus 
sains peri-lesionncls avcc en paniculier des phenomencs dc maceration et dcs 

risqucs dc surinfection. 

Le role d*un panscmem est d'absorber ces liquides, tout en maimenant au 
contact dc la plaic un environnemem humidc favorable aux processus dc 
30 cicatrisation. 

Le pansemem optimal doit done etre capable d'absorber ces exsudats tout 
au long de la cicatrisation de la plaic. 

Suivam la graviie de la plaic, ce processus dc cicatrisation pern s'etcndic 
de quelques jours pour les plaies trcs pcu exsudatives a plusicurs mois. Ccci 
35 implique dc rcnouveler le pansemem fr^quemmcm afin dc maintcnir son potenticl 
d'absorption et son efficaciic. 



25 
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At'in de limiter au maximum les renouvellements de pansements qui som 
traumatisanis pour le malade el pour la qualiie dc la cicalrisaiion (arrachagc dcs 
lissus neoformes, saignements, douleur...) on utilise aujourd'hui des pansements 
dits M hydrocoUoYdes » a base de masses adhesives hydrocolloldes pour maintcnir 
S un potentiel d*absorption sur 2 & 4 jours. 

Ces masses adhesives hydrocolloldes qualifiies aussi d*hydrophiles som 
formees principalement d*une mairicc adhesive, constituee en general d'au moins 
un elastomere choisi parmi les polymeres icls que les polyisobutylencs ou des 
copolymcres sequences polyCstyrene-olefme-styrene), associes ou non a des agents 
10 permettani d'ameliorer P adhesion tels que des resines poisscuses dites 
lackifiantes. des plastifiants tels que des polybutenes ou des huiles plastifiantes, 
ou a des agents permetiant d'ameliorcr la cohesion tels que des caoutchoucs butyle 
etc.... el d'un ou plusieurs hydrocolloldes. 

De nombreuses masses adhesives hydrocolloldes employees dans la 
15 realisation de tels pansements oni deja 6ie d^critcs. On peut ainsi citer par 
exemple le brevet US 3 972 328, les demandes de brevet suivantes : FR-A-2 495 
473, EP-A-130 061 el EP.A-302 536. 

Mais aucun de ces documents n'aborde un autre point important de 
Pcxsudation, son aspect cinetique au cours du temps. 
20 On sail en efTet que le phenomene exsudaioire est toujours plus important 

au debut de la cicatrisation car c'est la quMniervient la phase critique de la 
reaction inflammatoire. Cetie reaction inflammaioirc est la plus imponante durant 
les 4 premieres heures. 11 est alors urgent de reiablir Tequilibre hemostatique de la 
plaie. et done d*augmenter la capacite d'absorpiion durant les premieres heures. 
25 En eff€t» plus rapidement cet equilibre sera atteint moins la plaic liberera 
d'exsudats et plus le potentiel d'absorpiion du pansemcnt sur plusieurs jours sera 
mainienu a un niveau elevc. On pourra ainsi espacer les renouvellements de 
pansements et eviter les inconvenients deja cites qui y sont li6s. 

De meme a chaque renouvellemeni du pansement lors des soins, netioyage 
30 et desinfeciion de la plaie ei avam la pose d'un nouveau pansement, cene demierc 
se reirouve face a un environnemenl plus agrcssif (contact de Pair, pene 
d'humidiic etc...)- Ceci emrainc a nouveau unc reprise de la reaction 
inflammaioirc qui va induire une augmentation dcs exsudats produits. D*ou la 
necessite dans cc cas aussi d*augmenter la capacite d'absorpiion durant les 
35 premieres heures. 
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Un pansement ideal devrait done etre adapt6 a la quaniite mais aussi au 
debit d'exsudats produits. 

Pour adapter la capacite d'absorption au debit on pourrait penscr 
augmemer la quantite d'hydrocolloTde qui confere a ces masses adhesives leur 
5 proprieie d'absorpiion. Mais si on incoipore trop dc produits de ce type dans la 
masse adhesive ces demiers vont gonfler propoTtionncllement a leur concentration 
et alterer les proprietes physiques du pansement ce qui entrainc une pertc dc 
cohesion et conduit au demantelement du pansement lors du retrait voire a sa 
pertc. Cette solution ne saurait par consequent etre satisfaisanie puisqu'on 
10 retrouve dans ce cas les problemes lids aux renouvellements et a la durcc de vie du 
pansement. 

Buts de I'invention 

Dans ces conditions, la presentc invention a pour but de resoudrc Ic 
15 nouvcau probleme technique consistant en la fouminire d'unc masse adhesive 
hydrocolloTde d'unc nouvelle composition qui prcsente une absorption elevee dfes 
les premieres heures sans diminution de ses proprietes de cohesion, d'adhesion et 
de maniabilite a moyen et long terme. 

20 Objets de rinvention 

11 a ete decouven, et ceci constime Ic fondement de la presente invention, 
qu'il eiait possible de resoudre ce probleme technique d'une fa<;on eniieremcnt 
satisfaisanie et simple de mise en oeuvre, en incorporant a une masse adhesive 
hydrocolloYde traditionnelle un ester d*acide gras de sorbitan ethoxylc, el de 
25 preference un monoester. 

Par ailleurs, il a etc constate que I'addition d'un ester d'acide gras dc 
sorbitan ethoxyle a une masse adhesive hydrocolloTde traditionnelle en particulicr 
une masse adhesive comprenant un elasiomere de type poly(styrene-isoprene- 
siyrene), permei d'augmenter de fa^on significative la capacite de ladite masse a 
30 evacuer les liquides absorbes, par augmentation de la permeabilite a la vapeur 
d'eau. De ce fail, les nouvelles masses hydrocolloTdes conformes a Vinvention 
permenent de realiser des pansements susceptibles d'eliminer les liquides absorbes 
et, par consequent, de maintenir un cquilibre absorption-eliminination et un 
environnement humide favorable a la cicatrisation. 
35 Ainsi, selon un premier aspect, la presente invention a generalemeni pour 

objei une masse adhesive hydrocolloTde. consiimee d'un hydrocolloTde et d'une 
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matrice adhesive auxquels sont associes ou non un polymere acrylate ayant une 
temperature de transition vitreusc inferieurc a - 20 °C, ct d'un ester d'acide gr&s 
eihoxylc. 

Plus precisement ta presente invention a pour objet une masse adhesive 
5 hydrocolloide notamment utilisable a des fms medicales, caracterisee en ce que 
ladite masse adhesive hydrocolloide comprend : 

(a) 0,2 a 5 panics en poids d*un ester d'acide gras de sorbitan ethoxyli. 

(b) 20 a 50 parties en poids d*un hydrocoUoTde, 

(c) 32 a 120 parties en poids d'une matrice adhesive constitu^ a panir d*un ou 
10 plusieurs polymeres choisis parmi les copolymeres sequences poly(styrene- 

olefme-siyrene), les polyisobutylenes de bas poids moleculairc, les 
polyisobutylene de ham poids moleculaire. el un ou plusieurs composes 
choisis parmi les resines poisseuses dites tackifiantes, les plastifiants, les 
poiybuienes, les antioxydants, les copolymeres d'^thylene et d'acetatc de 
15 vinyle, les caoutchoucs butyle et les copolymeres blocs ethylene-propylene ; 

et, 

(d) 0 a IS panics en poids d'un polymere acrytate ayant une temperature de 
transition vitreuse inferieure a - 20 °C. 

Par ester d'acide gras de sorbitan cihoxyl^ on emend designer ici les esters 
20 d'acide gras (notamment les monoesters, iriesiers ou leurs melanges) de sorbitan 
ethoxyle ou chaque panic acide gras de Tester contient de 8 a 22 aiomes de 
carbone et constitue une chaine lineaire ou ramifiee, de preference une chainc 
lineaire, saturee ou possedant un ou plusieurs sites d'insaturation olefmique 

Dans le cadre de la presente invention, on prcfcrera en particulicr les esters 
25 d'acides gras de sorbitan ethoxyli que Ton designe sous le terme de polysorbate ct 
qui correspondent aux monoesters et triestcrs d'acide gras de sorbitan ethoxyle 
ids que represcntcs rcspcctivement par les formules I et n ci-dessous dans 
lesquelles la somme w+ x+y+z peut prendre les va leurs 20, 5 ou 4 et R represemc 
la panic carbonee de I'acidc gras qui contient de 7 a 21 atomes de carbone. 

SO 
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H— CO(C,H^O)^H 



H(OC.H^) ^0 — 



r 



H — C 



R-C0(0CjH^)^O— <j:H 



H— CO(CjH^O)^H 



J 



H— CO(C,H O) H 

CH 0(C.H O) OCR 

(1) 



H — CO{C.H^O) yCXTR 
CHjOlC^H^O) .OCR 

(II) 



On preferera ainsi parmi les monoesters dc sorbiian ethoxyle de foimule 1 . 

5 ceux pour lesquels la somme w+x+y+z=20 comme par exemplc Ic monolaurate de 
sorbitan ethoxyle (appel6 aussi polysorbatc 20) Ic monopalmitatc dc sorbitan 
eihoxyl6 (appel6 aussi polysorbatc 40). Ic monost^araic dc sorbiian ^ihoxyli 
(appele aussi polysorbatc 60), le monooleatc dc sorbiian dihoxyle (appel6 aussi 
polysorbatc 80), le monoisostearate de sorbitan ethoxyle (appele aussi polysorbatc 

10 120). Panni les monoesters de formule I pour lesquels w+x+y+2 « 4 on preftrera 
Ic monolaurate de sorbitan dthoxyle (appele aussi polysorbatc 21) et Ic 
monostearatc de sorbitan ethoxyle (appele aussi polysorbatc 61) et enfm parmi 
ceux pour lesquels w+x+y+2==5, le monoleate dc sorbitan ethoxyle (appeU aussi 
polysorbatc 81). 

15 Dc memc on preferera parmi les iricstcrs dc sorbitan ethoxyle dc formule U 

ceux pour lesquels la sommc w+x+y+z=20 commc par exemplc le tristcarale dc 
sorbitan ethoxyle (appele aussi polysorbatc 65) el le trioUaic de sorbitan ethoxylfc 
(appele aussi polysorbatc 85). 

Dans le cadre dc la presenic invention, on preftrcra tout particulierement le 
20 polysorbatc 80 comme par exemplc les produits commercialises par la socieli 
SEPPIC sous les denominations respectives MONTANOX® 80 et MONTANOX® 
80VG (lequel a une composition identiquc au precedent, mais dans ce cas la panic 
acide gras est d*originc vegetale). 

Selon un second aspect, la presenic invention a pour objct Tmilisation de 
25 ces masses adhesives hydrocolloTdes pour la rdalisation dc panscmcnis nolammcnt 
pour le traitement dc Tampoule, des lesions dcrmo-epidcrmiqucs supcrficiclles. 
profondes, chroniques ou aigues ci le traiicmenl des plaies exsudativcs et brulures. 

Les matrices adhesives utilisables dans la realisation des masses adhdsives 
hydrocolloides sont ccllcs couramment employees par Thommc dc metier. Ellcs 
30 sont formees d'au moins un elastomerc choisi parmi les polymercs ids que les 
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polyisobuiylenes ou des copolymeres sequences poly(styrene-ol6fmc-styrenc) 
comme par exemplc poly(styrene-isoprcnc-styrcnc), poly(styrene-butadiene- 
styrenc) ou poly(styrene-ethylene-buty!ene-styrenc) associe ou non a des 
amioxydants, des agents permetttam d*ameliorcr Tadhesion tels que des resincs 
5 poisseuses diies « tackifiantes, des plasiifianis tels que les polybutenes ou les 
huiles plastifiames, ou a des agents permettant d'ameliorer la cohesion tels que 
des caoutchoucs butyle, etc... 

De telles compositions sont ainsi definies dans « Advances in Pressure 
Sensitive Adhesive TechnoIogy-2 » edit6 par Donatas Satas en avril 95 dans le 
1 0 chapitre 7 « Wound Dressings » page 1 58 a 1 7 1 . 

L*on pourra aussi se reporter a cet egard aux documents de I'etat de la 
technique mentionnes precedemment pour les definitions de Tensemble des 
composes utilises dans ces formulations et leurs proponions respectives dans la 
mairice adhesive. 

15 Ainsi dans le cas d'une matrice adhesive a base d'elastomere de 

polyisobutylene, on utilisera des polyisobuiylenes de bas poids moleculaire, de 
Tordre de 40 000 a 80 000 daltons tels que les composes commercialises sous la 
denomination VISTANEX® par la societe EXXON CHEMICAL ou sous la 
denomination OPPANOL®par la societe BASF. 

20 On preferera en particulier les produits commercialises sous les 

denominations VISTANEX'^LM-MS, V1STANEX®LM-MH, 0PPAN0L®B12 et 
0PPAN0L®B15. 

Ces demiers pourront etre utilises seul ou en melange. 

Ces polyisobuiylenes pourront si necessaire etre associes a des composes 

:5 supplemeniaires pour am^liorer les proprietes d'filasticit^, de resistance ou de 
cohesion tels que des polyisobutylenes de haut poids moleculaire, de Tordre de 
400 000 a 2 000 000 daltons comme par exemple les produits commercialises par 
la societe EXXON CHEMICAL sous les denominations VlSTANEX®L-80 ou 
VISTANEX^L- 1 00, des copolymeres ethylene-acetate de vinyle, comme par 

30 exemplc ceux commercialises sous la denomination ELVAX® par la society 
DUPONT ou sous les denominations ULTRATHENE® et VYNATHENE® par la 
societe U.S.I. Chemicals, des copolymeres blocs ethylene-propylene, comme par 
exemple ceux commercialises par la societe DUPONT sous la denomination 
NORDEL®, ou des caoutchoucs butylc comme par exemple ceux commercialises 
35 sous les denominations GRADE®065 ou GRADE®067 par la societe EXXON 
CHEMICAL. 
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On peut aussi incorporer dans ces matrices adh^sives des plastifiants tels 
que des polybuienes comme par excmple ceux commercialises par la socieie BP 
CHEMICALS sous la denomination NAPVIS*10. 

Les formulations de telles matrices adhesives seroni realisees de fapon 
5 classique par Thomme du metier de maniere a obtenir les proprieies adhesives ct ■ 
mecaniques souhaitees en adaptant la quantite de chaque compose. 

On pourra de meme ajouter a ces matrices adhesives a base de 
polyisobutylencs des copolymeres sequences du type poly(styrene-olefmc- 
siyrcnc). On utilisera alors de preference des poly(styrene-isoprene-siyrene), 
10 comme par exemple les produits commercialises sous les denominations 
!CRATON*D-l 107 ou KRATON®! 161 par la socicte SHELL CHEMICALS ou le 
produit commercialise sous la denomination VECTOR® 4113 par la socieie 
EXXON CHEMICAL, ou des poly(styrene-butadiene-styrene) comme par 
exemple le produit commercialise sous la denomination KRAT0N®D-1 102 par la 
15 socieie SHELL CHEMICALS. 

De telles formulations de matrices adhesives sont par exemple decrites 
dans la demande de brevet EP-A- 130061. 

De meme on pourra utiliser des matrices adhesives uniquement a base 
d'elastomerc du type copolymeres sequences poly(styrcne-olifine-styrene). en 
20 paniculier a base de poly(styrene-isoprcne-styrene) ou poly(stYrene-ethyIene- 
butylene-styrene) que Ton associe pour obtenir les proprietes adhesives et 
cohesives souhaiiees a des plastifiants, resines « tackifiantes », antioxydants etc... 

De telles formulations de matrices adhesives sont aussi parfaitement 
connues de I'homme de Tart. 
25 Les copolymeres sequences du type styrene-olefme-styrenc qui sont 

susceptibles d*etre utilises dans le cadre de la preparation de ces matrices 
adhesives sont ceux habituellemem utilises par Phomme de Van et Ton pourra se 
reporter a cet egard au document de Tetat de la technique mentionne 
precedemment. 

30 Les sequences defines de ces copolymeres peuvcnt etre constituees 

d'uniies isoprene, butadiene ou ethylene-butylene, ethylene-propylene et leurs 
melanges. 

Dans le cadre de la presenie invention, les copolymeres triblocs 
poly(styrene-isoprene-siyrene) sont pr^feres. 
35 Par copolymere tribloc du type poly(siyrene-isoprcne-styrene) [en abrege : 

poly(SIS)] on entend ici un materiau poly(SIS) ayam une teneur en styrene 
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comprise enire 14 et 52 % en poids par rapport au poids dudit poly(SIS). Cette 
expression couvre aussi des poly(SlS) contenant un melange de copolymcres 
iribloc polyCSlS) et de copolymcres dibloc du type poly(styrene-isoprene). 

De lels produits bien connus de Thomme de Tart sont par exempic 
5 commercialises par les socieies SHELL ei EXXON CHEMICAL respectivemcnt 
sous les denominations KRATON'^D et VECTOR*. 

Dans le cadre de la presente invention on prefere les copolymcres tribloc 
ayant une teneur en styrene comprise entrc 14 et 30 % en poids par rapport au 
poids dudit poly(SlS). On preferera en particulicr les produits commercialises 
10 respectivemcnt sous les denominations VECT0R®4114 par la socictc EXXON 
CHEMICAL et KRATON*D-l 1 1 ICS par la societe SHELL CHEMICALS. 

Parmi les resines tackifianies qui conviennent pour realiser ces matrices 
adhesives, on peui mentionner les resines gencralemeni employees dans le 
domaine des adhesifs par Thomme de I'an telles que les resines polyterpenes ou 
15 lerpenes modifiees, les resines de colophane hydrogenee, les resines de colophanc 
polymerisee. les resines d'esiers de colophane, les resines hydrocarbonees, les 
melanges de resines aromatiques et aliphatiques etc... On preferera en particulicr 
dans le cadre de la presente invention unc resinc de synthese formic de 
copolymcres en Cj/C^ commercialisec par la societe GOOD YEAR sous la 
20 denomination WINGTACK'^86. 

Par agents amioxydants on emend designer ici les composes couramment 
employes par Thomme de I'art pour assurer la stabilite vis-a-vis de t'oxygene, la 
chaieur, I'ozone el les rayonnements ultra violets des composes utilises dans la 
formulation des matrices, en particulicr les resines lackifiames et les copolymcres 
25 sequences. On peut utiliser un ou plusieurs de ces agents amioxydants en 
association. 

On peut citer comme agents amioxydants appropri^s les amioxydants 
phenoliques comme par exemple les produits commercialises par la societe CTBA- 
GEIGY sous les denominations IRGANOX®1010, rRGANOX®565, IRGANOX® 

30 1076 et des amioxydants soufres comme par exemple le dibutyldithiocarbamaic de 
zinc commercialise par la societe AKZO sous la denomination 
PERKACIT^ZDBC. 

Dans le cadre de la presente invention, on preferera Passociation de 
1'1RGANOX®1010 et du PERKAClT*ZDBC. 

35 Tout type de plastifiant habituellement utilise par rhomme de Part pour la 

preparation de matrice adhesive a base de copolymere sequence styrene-olefme- 
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siyrenc peut etre utilise dans Ic cadre de la presente invention. On preflrera 
cependant utiliser des huiles plastifiantes. 

Par huilc plastifiantc on emend designer ici les huiles minerales ou 
vegetales courammeni employees par rhomme de Tan pour plasiifier les 
5 copolymeres sequences du type styrene-olefine-styrenc utilises dans la 
composition des matrices adhesives employees dans les masses adhcsives 
hydrocolloTdes. 

Les huiles minerales gcneralement utilisecs sont des melanges dc 
composes de nature paraffmique, naphtenique ou aromatiquc dans des proportions 
10 variables. 

On peut citer ainsi comme exemple d'huiles plastifiantes les produits 
commercialises par la societe SHELL sous la denomination ONDINA* et 
RISELLA® pour les melanges a base de composes naphteniques et paraffmiques 
ou sous la denomination CATENEX® pour les melanges a base de composes 
1 5 naphteniques, aromatiques et paraffiniqucs. 

Dans le cadre dc la presente invention, on preferera en paniculier ITiuilc 
plasiifiante minerale commercialisee sous la denomination ONDINA®68. 

Dans le cadre de la realisation des masses adhcsives hydrocolloides selon 
rinvention. on entend ici par hydrocolloTde les composes courammeni utilises par 
20 rhomme de Tart, connus pour leur aptitude a absorber les liquides hydrophiles, en 
paniculier Teau et les transporter rapidement. Comme hydrocolloTdes appropries, 
on peut citer par exemple I'alcool polyvinylique, la gelatine, la peciine, les 
alginates de sodium, les gommes vegetales naturelles telles que la gomme de 
caroube, la gomme de Karaya, la gomme guar, la gomme arabiquc..., les derives 
25 de cellulose leis que les hydroxyeihylcelluloses, les hydroxypropylcelluloses, les 
carboxymeihylcelluloses et leurs sels de metal alcalin, tel le sodium ou le calcium. 
On pourra utiliser ces hydrocolloTdes seuls ou en association. 

Dans le cadre de la presente invention on preferera les sels de metal alcalin 
de carboxymethylcellulose; en paniculier la carboxymethylcellulose de sodium. 
30 Selon un mode de realisation actuellement preferc, la masse adhesive 

hydrocolloTde coniient en outre un polymere acrylate ayant une temperanire dc 
transition viireuse (Tg) inferieure a - 20 °C. 

De lels composes d'acrylates sont des copolymeres formes a partir 
- soil d'au moins un monomerc. choisi panmi rensemble constime par les esters 
35 alkyles de I'acide acrylique dans lesquels le groupe alkyle, lineaire ou ramific, dc 
Tester comprend 1 4 18 atomes de carbone de preference 4 a 10 atomes de 
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carbone, en panicutier 4 a 8 atomes de carbone, comme par exemple les acrylates 
de methyle, d'ethyle, de n-propyle, de n-butyle, d'isobutyle, de n-hexyic, de 2- 
eihylhexyle, de n-octyle, d'isooctylc, de n-decyle et n-dodecylc, associc avec 
I'acide acryliquc; 

5 - soit d'au moins un monomere, choisi parmi Tensemble constime par les esters 
alkyles de I'acide acrylique dans lesquels Ic groupe alkyle, lineaire ou ramifie, de 
Tester corhprend I a 18 atomes dc carbone de preference 4 a 10 atomes de 
carbone, en pariiculier 4 a 8 atomes dc carbone, comme par exemple les acrylates 
dc methyle, d'ethylc, de n-propyle, de n-butyle, d'isobutyle, de n-hexylc, de 2- 

10 ethylhexyle, de n-octyle, d'isooctylc. dc n-dccyle et n-dodccyle. 

Les pourcentages ou proportions respectifs de ces differents monomercs 
soni ajustes de fa<;on a obtenir un copolymere ayant la temperature de transition 
vitreuse souhaitee c'est a dire inferieure a -20 °C. 

Dans le cadre de la presentc invention, on utilisera de preference un 

15 copolymere conienam au moins un monomere, choisi parmi I'acrylatc de n-buiylc, 
Tacrylatc dc 2-eihylhexyle et Taciylatc dMsooctylc, copolymerise avec Tacide 
acrylique. 

On preferera tout particulierement les copolymcres contenant de I a 20 %, 
de preference 1 a 10 %, en poids d'acide acrylique, cxprimc par rapport au poids 
20 total de I'ensemble des monomercs. 

De tels composes d'acrylates peuvent aussi etre des homopolymeres dont 
le monomere constituiif est choisi dans Tensemble consiiiue par les esiers alkyles 
de Pacide acrylique dans lesquels le groupe alkyle de Tester est soit un groupe 
alkyle lineaire qui comprend 2 a 12 atomes de carbone soit un groupe isobuiylc, 2- 
25 ethylhexyle ou isooctylc. 

Parmi ces homopolymeres on preferera dans le cadre de la presentc 
invention, le polyacrylate de n-butylc. 

Scion une caracteristique paniculierc de Tinvention, on choisira les 
produiis bien connus de Thomme dc Tart pour etre uiilisables dans un procedi 
30 d'enduction sans solvani connu sous le nom de « hot-meh ». 

On peui ainsi ciier par exemple les produits commercialises par la societe 
B.^SF sous les denominations suivantes: 

- ACRONAL*A150F (homopolymerc d'acrylate dc n-butylc qui possede 
une lemperamre dc transition vitreuse dc -41 "C), 
35 - ACRONAL®DS3429 (copolymere d'acrylate dc n-butylc, d'acrylate dc 2- 

eihylhexylc et d'acide acrylique qui possede une temperature de transition vitreuse 
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dc -31 °C) ei ACRONAL®DS3458 (copolymere d'aciylate de n-butyle ei d'acidc 
acrylique qui possede une temperature de transition vitreusc de -39 °C.) 

On peui ciier egalement le produit commercialise par la societc 
MONSANTO sous la denomination : 
5 - MODAFLOW® (copolymere d'acrylate d'ethyle ct d'acrylaie dc 2- 

cihylhcxylc). 

Dans le cadre de la presenie invention, on preferera tout particulicrement le 
polymere acrylate commercialise sous la denomination ACRONAL®DS3458. 

Selon un mode de realisation paniculieremeni prefere dc la presente 
10 invention, pour les matrices adhesives uniquemem a base de copolymcres 
sequences polytstNTene-olefme-siyrenc) on preconisc une masse adhesive 
hydrocolloTde qui comprend : 

a) 10 a 35 panics en poids d'un copolymere iribloc poly(styrene-isoprene- 
styrene), 

15 b) 20 a 50 parties en poids d'une resine tackifiante, 

c) 0,5 a 15 parties en poids d'un polymere acrylate ayant une temperature de 
transition vitreusc infcrieure a - 20 **C, 

d) 2 a 25 parties en poids d'une huile plastifianic, 
c) 20 a 50 parties en poids d'un hydrocolloTde, 

20 f) 0,1 a 2 panics en poids d'au moins un agent antioxydant, 
g) 0.2 a 5 panics en poids de monooleate de sorbitan ethoxyle. 

Selon un mode de realisation encore prefere, cette masse adhesive 
hydrophile comprend, pour un total de 1 00 panics en poids : 

a) 18 a 22, el de preference 17,7 panics en poids d'un copolymere tribloc 
25 poly(styrene-isoprene-styrene), 

b) 20 a 35» ct de preference 26,5 panics en poids d'une resine tackifiante, 

c) 3 a 8. et de preference 6,5 parties en poids d'un copolymere d'acrylate de n- 
butyle ei d'acidc aciylique qui presente une temperamre de transition vitreusc 
de - 39 °C. 

30 d) 10 a 20, el de preference 12,4 parties en poids d'une huile plasiifiante minerale, 

e) 25 a 40, et de preference 35,7 parties en poids de carboxymcthylcellulose de 
sodium, 

f) 0.3 a 0,8, et de preference 0,75 panics en poids d'un agent antioxydant 
phenolique, 

35 0.3 a 0,8, et de preference 0,35 parties en poids d'un agent antioxydant soufrc, 
le dibutyldithiocarbamate de zinc, et. 
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g) 0.2 A 3 el de preference 0,5 panics en poids de polysorbaie 80. 

Dc mcmc, selon un mode de realisation paniculierement prefere de 
rinvention, pour les matrices adhesives a base de polyisobutylenc» on preconise 
une masse adhesive hydrocolloTde qui comprend : 
5 a) 5 a 20 panics en poids d'un copolymere (styrene-isoprene-styrenc) 

b) 25 a 50 parties en poids d'un polyisobutylene de bas poids moleculairc, 

c) 2 a 20 parties en poids d'un polybutenc, 

d) 20 a 50 panies en poids d*un hydrocolloTde, 

e) 0.2 a 5 panies en poids d'un monooleate de sorbitan ethoxyl^, 

10 f) 0.5 a 15 panies en poids d*un polymere acrylatc ayant une temperature de 
transition vitreuse inferieure a - 20 "C 
g) 0.1 a 2 panies en poids d'au moins un antioxydant . 

La masse adhesive hydrocolloTde selon i' invention est utile pour toutc 
application a des fms medicales dans laquelle il est necessaire d'absorber dcs les 

15 premieres heures des fluides ou des liquides. On peui ainsi cilcr la realisation de 
pansemems et de bandages pour le traitement de Tampoule, des lesions deniio- 
epidermiques superficiellcs, profondcs, chroniques ou aigues, des plaies 
exsudatives, des brulures ainsi que la realisation de joints adh^sifs employes en 
ostomies. 

20 Dans le cadre de ces applications divers produits a caractere 

dermatologique, cosmetologique, ou therapeuiique peuvent etre ajoutes dans la 
formulation de la masse adhesive hydrocolloTde comme par exemple des 
antifongiques, des anti-microbiens ou antibacteriens lels que la sulfadiazine 
argeniique, des regulateurs de pH, des accelerateurs de cicatrisation, des 
25 vitamines, des extrails vegetaux, des oligo-eliments, des anesthesiques locaux, 
des piegeurs d'odeur, du menthol, du salicylate dc methylc. des hormones, des 
anti-inflanunatoires, etc... 

Dans le cadre de la realisation d'un pansement pour le traitement de 
I'ampoule ou le traitement ou la protection des plaies, de differenies categories de 
30 lesions dermo-epidermiques, brulures et escarres, on realise une enduciion de la 
masse adhesive hydrocolloTde selon I'inveniion sur un suppon adequat au 
grammage souhaite, selon les techniques connues dc I'homme de I'art, suivant un 
pTOcede en phase solvant ou de preference suivant un procede hot-melt, c'es! a dire 
sans solvant, a une temperature comprise entrc 110 et 160 "C. 
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Le choix du support est realist en fonction dcs proprietes requises 
ictancheite, elasticite etc..) suivanl Ic type de pansement et Tapplicaiion 
recherchcc. 

11 peui se presenter sous forme d'un film d'une epaisseur variable dc 5 a 
5 150 urn ou d'un non-iisse ou d'une mousse ayant une epaisseur de 10 a 500 ^m. 
Ces supports a base de maieriaux synth6tiques ou naturels sont ccux generalement 
utilises par ITiomme de Tan dans le domaine des pansemenis et des applications 
medicales visees ci-dessus. 

On peut citer ainsi des mousses en polyethylene, en polyurethanne, en 
10 PVC. des non-tisses en polypropylene, polyamide. polyester, eihylcellulose etc... 
On preferera cependani utiliser des films en lant que support et notamment dcs 
films en polyurethanne, des films en polyethylene basse densite comme par 
exemple ceux commercialises par la societc SOPAL, des films a base dc 
copolymere thermoplastique de poly ether-polyester comme par exemple Ics 
15 produits commercialises sous la marque Hytrel® par la societe DUPONT DE 
NEMOURS ou des complexes realises a base de polyurethanne et d'un non-tissc. 

On preferera dans le cadre dc la. presente invention des films en 
polyurethanne comme par exemple les produits commercialises par la societd 
Smith et Nephew sous la reference LASSO ou des films en polyurethanne realises 
20 a partir du polyurethanne commercialise sous la denomination UCECOAT* par la 
societe UCB ou sous la denomination ESTANE® par la socieie BF GOODRICH. 

Les pansemenis realises a panir de la masse adhesive hydrocolloTde selon 
{'invention peuvent se presenter sous n'importe quelle forme geometriquc, cartce, 
rectangulaire* circulaire ou ovale. Dc mcmc leur taille peut eire quelconquc en 
25 fonction de la surface dc la partie a iraitcr ou protegcr. 

De fa^on pratique, la surface de la masse adhesive qui n'est pas liee au 
support, pouira eire recouvertc d'une couche ou pellicule de protection pelablc 
avant utilisation du pansement. L'ensemble ainsi forme pourra etre lui-memc 
emballe dans une protection etanche realisee par exemple au moyen de complexes 
30 polyethylene-aluminium ou dans des blisters. 

Les avantages, caracierisiiques et applications de P invention seront mieux 
compris a la lecture de la description qui va suivre d'exemples de realisation ct 
d^essais comparatifs. 

Bien entendu Tensemble de ces elements n'est nullement limitatif mais est 

35 donne a litre d*illustration. 
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Par commodite. dans ce qui suit Ics abrcviations suivantes onl etc 
uiilisees : 

SIS : copolymere iribloc poly(styrene-isoprene-styrenc) 

5 Exempic \ 

Dans un malaxeur a bras en Z. a une temperature de Tordre de 130 "C on 
introduit successivement 12,4 kg de ONDINA®68 (huile minerale commercialism 
par la socicte SHELL), 17,7 kg dc VECTOR*4n4 (copolymere SIS 
commercialise par la socieie DEXCO), 0,35 kg de PERKACIT®ZDBC (dibutyl 
10 dithiocarbamaie de zinc, antioxydani commercialise par la societe AK20) et 0,4 
kg d'lRGANOX*'I010 (amioxydam commercialise par la societe CIBA-GEIGY). 
On maiaxc le melange obtenu emre 120 et 140 durani environ 30 minutes. On 
ajouie ensuiie 6,5 kg d'ACRONAL^DS 3458 (copolymere de butylacrylate et 
d'acide acrylique commercialise par la socieie BASF) el on malaxe le melange 
15 obtenu toujours aux alentours de 130 ®C durant 10 minutes. On ajoute alors 
26,5 kg de WINGTACK®86 (rcsine tackifiantc commercialisie par la societe 
GOOD YEAR) et on malaxe toujours aux alentours dc 130 "^C durant 20 minutes. 
On introduit alors 0,45 kg de MONTANOX®80VG (polysorbate 80) et on malaxe 
15 minutes supplementaires a environ 130 °C. On introduit finalement 35,7 kg de 
20 BLANOSE®7H4XF (carboxymethylcellulose de sodium commercialise par la 
societe AQUALON) et on malaxe toujours a environ 130 *C durant 30 minutes 
supplementaires. 

On enduit le melange ainsi obtenu sur une pellicule de papier silicone a 
raison de 1000 g/m* a une temperature comprise entrc 120 et 160 ®C. On transftrc 
25 Tenduction ainsi rcalisec sur un support final, dc 30 jim d'epaisseur, cn 
polyurethanne (realise a partir de polyurethannc commercialise sous la 
denomination UCECOAT® par la society UCB). On decoupe alors des formes aux 
dimensions appropriees que Ton conditionne dans des sachets ihermosoudables ou 
des blisters. 

30 

Exemple 2 

On procede de fa^on analogue a Pexemplc 1 mats dans cc cas on utilise 
une carboxymethylcellulose de sodium de granulom6trie difiereme. On remplacc 
done ici 35,7 kg de BLANOSE*7H4XF par la memc quantitc de 
35 BLANOSE®7H3XF (produit commercialise par la society AQUALON). De plus. 
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dans eel exemple, on enduit sur une pellicule de papier silicone a raison de 
600 g/m-. 

Exemole 3 

5 On procede de fa^on analogue a Pexemple 1 mais on milise dans ce cas 

une autre carboxymethylcellulose de sodium aux proprieics d^absorpiion 
differenies. On remplace done ici 35,7 kg de BLANOSE®7H4XF par la meme 
quaniiie d'AQUASORB®A500 (produit commercialism par la sociiti 
AQUALON). De plus, dans cet excmplc, on enduit sur unc pellicule dc papier 

10 silicone a raison de 400 g/m*. 

Exemole 4 

Dans un malaxeur a bras en Z. a une lemperature dc Tordre de 130 **C on 
imroduit successivemem 13,8 kg de ONDINA®68. I9.7 kg dc VECTOR®4U4, 

15 0.4 kg de PERKACIT^ZDBC et 0,4 kg d'IRGANOX®l010. On malaxc Ic 
melange obienu toujours aux environs dc 130 °C durant environ 30 minutes. On 
ajouie ensuite 29,5 kg de W1NGTACK®86 et on malaxc toujours a environ 
130 durani 20 minutes. On imroduit alors 0,5 kg de MONTANOX®80VG ct 
on malaxc 15 minutes supplemeniaires a environ 130 **C. On introduit fmalement 

20 35,7 kg de AQUASORB®A500 et on malaxe toujours a environ 130 °C durant 30 
minutes supplementaires. On enduit le melange ainsi obtenu sur unc pellicule dc 
papier silicone a raison de 1000 g/m" a une lemperanire comprise entre 120 et 
160 *'C. On iranslere I'enduction ainsi realisec sur un support final, de 30 \im 
d'epaisseur. en polyureihanne (realise a partir de polyur^ihannc commercialise 

25 sous la denomination UCECOAT* par la society UCB). On decoupc alors dcs 
formes aux dimensions appropriecs que Ton conditionne dans dcs sachets 
thermosoudables ou dcs blisters. 

Exemple 5 

30 On procede de fapon analogue a 1' exemple 4 mais dans ce cas on utilise 

une autre carboxymeihylcellulose de sodium. On remplace done ici 35,7 kg dc 
AQUASORB®A500 par la meme quamite de BLANOSE®7H4XF . De plus . dans 
cet exemple, on enduit sur une pellicule dc papier silicone a raison dc 600 g/m*. 



35 
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Exemple 6 

On precede de fa^on analogue a rexemplc 5 mais dans ce cas on utilise 
une carboxymethylcellulose de sodium de granulomeirie differeme. On remplace 
done ici 35.7 g de BLANOSE*7H4XF par la meme quamite de 
5 BLANOSE®7H3XF. De plus, dans cet exemple, on enduii sur une pellicule dc 
papier silicone a raison de 400 g/m". 

Exemple 7 

Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperature dc Tordrc de 130 on 
10 introduii successivemcnt 15,3 kg dc VECTOR*4ll3 (copolymere SIS 
commercialise par la societc DEXCO). 39,4 kg dc VISTANEX®LM>MH 
(polymere PIB de has poids moleculaire commercialise par la socieie EXXON 
CHEMICAL), 0.2 kg d'lRGANOX^lOlO el 8,1 kg de NAPVIS^IO (polybutenc 
commercialise par la societe BP CHEMICALS). On malaxe le melange obienu a 
15 environ 140 °C pendant environ 40 minutes. On ajoutc alors 6.5 kg dc 
d'ACRONAL*DS 3458 et on malaxe le melange obtenu toujours vers 140 
durant environ 10 minutes. On ajouie ensuitc 0.5 kg de MONTANOX®80VG et 
on malaxe toujours a environ 140 ^C durant 10 minutes. On introduii fmalement 
30 kg de BLANOSE'®7H4XF et on malaxe aux alentours dc 140 **C durant 
20 environ 20 minutes supplementaires. 

On enduit le melange ainsi obtenu sur une pellicule de papier silicone a 
raison de 1000 g/m" a une temperature comprise entre 120 et 160 °C. On iransferc 
I'enduction ainsi realisee sur un suppon final de 30 ^im d*epaisseur, en 
polyurethanne (realise a panir dc polyurethannc commercialise sous la 
25 denomination UCECOAT* par la societc UCB). On decoupe alors des formes aux 
dimensions appropriees que Ton conditionnc dans des sachets thennosoudablcs ou 
des blisters. 

Exemple 8 

30 Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperature de Tordre dc 140 °C on 

imroduit successivemem 13,8 kg de ONDINA®68, 15,8 kg de VECT0R®4114, 
3,9 kg de V1STANEX®LM-MH. 0,4 kg de PERKACIT^ZDBC et 0,4 kg 
d*IRGANOX®lOlO. On malaxe le melange obtenu a environ 140 pendant 
environ 30 minutes. On imroduit alors 29,5 kg de WINGTACK®86 et on malaxe 

35 toujours vera 140 **C durant environ 35 minutes supplementaires. On ajoutc alors 
0.5 kg de MONTANOX®65 (polysorbaic 65) et on malaxe a 140 **C environ 40 
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minutes. On introduit finalen:iem 35.7 kg dc BLANOSE®7H4XF et on malaxe aux 
alcntours dc 140 °C durant environ 45 minutes. On enduit le melange ainsi obtenu 
sur une pellicule de papier silicone a raison de 1000 g/m^ a une temperature 
comprise entre 120 et 160 **C, On transferc Tenduction ainsi realisec sur un 
5 support final de 30 ^m d'epaisseur, en polyurethannc (realise a panir dc 
polyurethannc commercialisi sous la denomination UCECOAT* par la societd 
UCB). On decoupe alors dcs formes aux dimensions appropriees que Ton 
conditionne dans des sachets thermosoudables ou des blisters. 



10 Exemole 9 

On procede de fa^on analogue a Texemple I mais dans ce cas on utilise 
0,35 kg d'lRGANOX^lOlO et 0,5 kg d'un autre ester de sorbitan ethoxyle Ic 
MONTANOX®65 (polysorbate 65). 

15 Exemole 10 

On procede de fa?on analogue a Texemple 9 mais on utilise dans ce cas Ic 
MONTANOX®60 (polysorbate 60). 

Exemole 11 

20 On procede de fa<jon analogue a Pexemple 9 mais on utilise dans ce cas Ic 

TWEEN*81 (polysorbate 81). 

Exemole 12 

On procede de fa^on analogue a l^exemple 1 mais dans ce cas on utilise 
25 14,1 kg dc CATE>JEX®N945 (huilc mineralc commercialiscc par la society 
SHELL), 19.6 kg de VECTOR®4114, 0,4 kg dc PERKACIT®ZDBC, 0,4 kg 
dMRGANOX*1010, 4,9 kg d'ACRONAL*DS3458, 29,7 kg de WINGTACK®86. 
1 kg de MONTANOX®80VG et 30 kg de BLANOSE®7H4XF. On enduit de la 
meme fa^on a raison de 6000 g/m" et on transfere Tenduction ainsi realisee sur un 
30 support final de 30 ^m d*epaisseur, en polyurethannc commercialise sous la 
denomination LASSO 687 par la socieie Smith ci Nephew. 



Exemole 13 

On procede de fa^on identiquc a Texemple 12 mais dans ce cas on utilise 
35 la meme quaniiti 1 kg d'un autre ester de sorbitan ethoxyle le MONTANOX®65 
(polysorbate 65). 
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Exempie 14 

On precede de fa^on ideniique a Texemple 1 mais dans cc cas on utilise 
une quantiie plus faible 0,1 kg de MONTANOX*80VG. On utilise done 12.4 kg 
de ONDINA*68, 17,8 kg de VECTOR®4n4, 0,35 kg de PERKAC1T®ZDBC 
5 0.35 kg d'IRGANOX*10lO, 6,6 kg d*ACRONAL®DS 3458, 26,6 kg dc 
WINGTACK*86. 0,1 kg de MONTANOX*80VG ct 35,8 kg dc 
BLANOSE®7H4XF. 

Exempie comparatif 1 

10 Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperature de Tordre de 130 ®C on 

imroduii successivement 12,5 kg dc ONDrNA®68, 17,8 kg de VECTOR®4U4, 
0.35 kg de PERKACIT^ZDBC ei 0.35 kg d'IRGANOX"^1010. On malaxe le 
melange obienu a 130 duram 35 minutes. On ajoute ensuiie 6.5 kg 
d'ACRONAL®DS 3458 et on malaxe le melange obtenu toujours a 130 **C duram 
15 10 minutes. On introduit alors 26,7 kg de WINGTACK®86 et on malaxe toujours 
a 130 °C duram 20 minutes supplementaires. On introduit fmalement 35,7 kg de 
BLANOS£®7H4XF et on malaxe encore durant 25 minutes. On enduit le melange 
ainsi obtenu sur une pellicule de papier silicone i raison de 1000 g/m~ a une 
temperature comprise entre 120 et 160 '^C. On transfere Tenduction ainsi realisee 
20 sur un support final, de 30 yim d'epaisseur, en polyurethanne (realise a panir de 
polyurethanne commercialise sous la denomination UCECOAT® par la societe 
UCB). On decoupe alors des formes aux dimensions appropriees que I'on 
conditionne dans des sachets thermosoudables ou des blisters. 

25 Exempie comparatif 2 

On procede de fa^on analogue a Texemple comparatif 1 mais on utilise 
dans ce cas une carboxymethylcellulose de sodium de granulometrie differente. 
On remplace done ici 35,7 kg de BLANOSE®7H4XF par la meme quantiie de 
BLANOSE®7H3XF. De plus, dans cet exempie, on enduit sur une pellicule de 

30 papier silicone a raison de 600 g/m". 

Exempie comparatif 3 

On procede de fa^on analogue a Texemple comparatif 1 mais dans ce cas 
on utilise une autre carboxymethylcellulose de sodium aux proprietes d*absorption 
35 differentes. On remplace done ici 35,7 kg de BLANOSE*7H4XF par la meme 
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quantite de AQUASORB ®A500. De plus, dans cet exemple. on enduit sur une . 
pelHcule de papier silicon^ a raison de 400 g/m*. 

Exemple comparaiif 4 

5 Dans un malaxeur a bras en Z» a une temperanire de Tordrc de 130 **C on 

imroduit successivement 13,9 kg de ONDINA*68, 19.8 kg de VECTOR*4ll4, 
0,4 kg de PERKACIT*ZDBC ET 0,4 kg d'IRGANOX*10lO. On malaxe le 
melange obtenu a 130 *C durant 35 minmcs. On imroduit alors 29,8 kg de 
WINGTACK*86 et on malax* toujours a 130 "C durant 20 minutes 

10 supplememaires. On ajoute finalemem 35,7 kg d*AQUASORB^A500 ei on 
malaxe encore durant 25 minutes. On enduit le melange ainsi obtenu sur une 
pcllicule de papier silicone a raison de 1000 g/'m* a une temperature comprise 
enire 120 et 160 ""C. On transfere I'enduction ainsi realisee sur un support final de 
30 nm d'epaisseur, a base de polyurethanne UCECOAT* identique a celui de 

15 Texemple 4. On decoupe alors des formes aux dimensions appropriees que Ton 
conditionne dans des sachets thermosoudables ou des blisters. 

Exemple comoaratif 5 

On procede de fa9on analogue a Texemple comparatif 4 mais on emploic 
20 dans cc cas une autre carboxymethylcellulose de sodium. On remplace 
rAQUASORB®A500 par la memc quamitc de BLANOSE®7H4XF. On enduit 
dans ce cas a 600 g/m'. 

Exemple comoaratif 6 

25 On procede de fa9on analogue a rexemple comparatif 5 mais on emploic 

dans ce cas une carboxymethylcellulose de sodium de granulometrie difTerente. 
On remplace le BLANOSE®7H4XF par la meme quantite de BLANOSE®7H3XF. 
De plus on enduit dans ce cas a 400 g/m*. 

30 Exemple comparatif 7 

Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperamrc de Pordre de 130 on 
imroduit successivemem 15,4 kg de VECTOR®4113. 39.7 kg de 
VISTANEX*LM-MH. 0.2 kg d'lRGANOX®10l0, et 8.2 kg de NAPVIS®10. on 
malaxe le melange obtenu a environ 140 °C pendant environ 40 minutes. On 

35 ajoute alors 6,5 kg d'ACRONAL®DS 3458 el on malaxe le melange obtenu 
toujours vers 140 °C durant environ 10 minutes. On introduit fmalement 30 kg de 
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BLANOSE®7H4XF ei on malaxe aux alentours dc 140 °C durant environ 
20 minutes supplememaires. On enduit le melange ainsi obtenu sur une peilicule 
de papier silicone a raison de 1000 g/m* a une temperature comprise emre 120-ct 
160**C. On transfere Tenduction ainsi realisee sur un suppon final, de 30 
5 d'epaisseur, en polyureihanne (realise a partir de polyurethanne commercialise 
sous la denomination UCECOAT* par la societc UCB). On decoupc alors des 
formes aux dimensions appropnees que Ton conditionne dans des sachets 
thcrmosoudables ou des blisters. 

10 Exemole comoaratif 8 

Dans un malaxeur a bras en Z, a une temperature de I'ordre de 140 ®C on 
imroduii sucessivemem 13,95 kg de ONDINA®68, 15,8 kg de VECT0R*4114, 
3.95 kg de VISTANEX^LM-MH. 0,4 kg de PERKACIT^ZDBC et 0.4 kg 
d'IRGANOX®l010. On malaxe ie melange obtenu a environ 140 °C pendant 

15 environ 30 minutes. On inlroduit alors 29,8 kg de WINGTACK*86 et on malaxe 
toujours a 140 **C durant environ 35 minutes supplememaires. On introduit 
finalement 35,7 kg de BLANOSE®7H4XF et on malaxe aux alentours dc 140 "C 
durant encore 45 minutes. On enduit le melange ainsi obtenu sur une peilicule de 
papier silicone a raison de 1000 g/m* a une lemperanire comprise emre 120 et 

20 160*'C. On transfere Tenduction ainsi realisee sur un support final de 30 jam 
d'epaisseur, en polyurethanne (realise a partir de polyurethanne commercialise 
sous la denomination UCECOAT* par la societe UCB). On decoupe alors des 
formes aux dimensions appropriees que Ton conditionne dans des sachets 
thermosoudables ou des blisters. 

25 

Exemnle comoaratif 9 

On procede de fa^on analogue a Texemple comparatif 1 mais on utilise 
dans ce cas des quantites differentes en particulier de BLANOSE®7H4XF et 
d'ACRONAL®DS 3458, une autre huile minerale le CATENEX®N945 et un autre 

30 support. On emploie done 14,3 kg de CATENEX®N945, 19,8 kg de 
VECTOR®4114. 0,4 kg de PERKACIT®ZDBC. 0,4 kg dURGANOX®l010. 
4.9 kg d'ACRONAL®DS 3458, 30.2 kg de WINGTACK®86 et 30 kg de 
BLANOSE®7H4XF. On enduit de la memc fa9on emre 120 el 160 le melange 
obtenu sur une peilicule de papier silicone a raison dc 600 g/m*. On transfere 

35 Venduction ainsi realisee sur un support final, de 30 ^m d^epaisseur, en 
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polyurethanne commercialise sous la denomination LASSO 687 par la societi 
Smith ct Nephew, 

Essais 

1 Afm de metire en evidence Taugmentation de la capacity d*absorpiion dcs 

masses adhesives hydrocoUoTdes selon Tinveniion des la premiere heure on a 
realise des mesures d'absorpiion avec differcnts echantillons obtenus a partir des 
exemples I a 14. On a ainsi pour chaque excmple n la valeur d'absorption a unc 
heure A(EXn). 

0 Dans un but comparaiif on a determine dc la memc fagon Tabsorption de 

masses adhesives hydrocoUoTdes identiques mais sans incorporation d'un ester 
d'acide gras de sorbiian ethoxylc a panir d'echaniillons conespondams aux 
exemples comparatifs 1 a 9. On a ainsi pour chaque exempic comparatif n la 
valeur d'absorpiion a une heure A{ECn). 
15 Ces mesures ont eie effecmees suivani le protocole suivant : 

On utilise un echantillon. realise comme d^crit dans les exemples I a 14 ct 
les exemples comparatifs 1 a 9, form6 du support final, de la masse adhesive 
hydrocolloTde et de la pellicule de papier silicone qui sert de proiecteur pelablc, 
que Ton decoupe de fa9on a obtenir un ruban adhesif. Pour realiser la mesure on 
20 utilise une cellule de mesure constituee d'un cylindre en aluminium sur lequel on 
depose un echantillon de ruban adhesif a tester et sur lequel on viem ensuite fixer 
un support qui permet de bien solidariser Tensemble cylindre-echaniillon. La 
panic peripherique de ce support comporte un joint silicone sur lequel s'adhesive 
par pression la section peripherique dc Techantillon. 
25 La mesure d'absorption s'effectue par differences de pesees dc Tensemble 

suppon-ruban adhesif-cylindre avant et apres mise en contact dc Techantillon avec 
un liquide de reference durant une duree determincc, ici unc heure. 

Dans les tests suivants le liquide de reference est une solution de dextran 
D4876 (commercialise par la societe Sigma) a 60 g par litres dans une solution de 
30 chlorure de sodium 0, 1 5 molaire. 

Les mesures sont realisees suivant les eiapes suivantes : 

■ on decoupe un echantillon (ici par exemple de 16 cm^) du ruban adhesif a tester 
et on enleve le film proiecteur. 

■ on incorpore rechaniillon dans la cellule de mesure comme decrit ci-dessus 
35 ■ Pensemble ainsi obtenu est pese ; soit Po Ic poids obtenu 
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■ on introduit alors 20 ml du liquide de reference precedemmem prepare dans le 
cylindre 

■ on laisse Tensemble en contact a 23 ®C pendant 1 heure 

■ a Tissue d'une heure on pese a nouveau, apres elimination dc la solution non 
5 absorbee, Tensemble support-echantillon-cylindre, soit P| le poids obtenu 

■ on calcule le pouvoir absorbant qui correspond a Tabsorption surfacique grace 
a la formule: Absorption =4(PrPo)/JiD^ ou D reprisemc Ic diameirc du 
cylindre soit ici 0,0357 m. 

D*ou Tabsorption exprimee en g/m* est definie ici par : 
10 Absorption = (PrPo)lO^. 

Pour chaque test on realise au moins S essais. 
Le pouvoir absorbant obtenu est la moyenne de ces dtfTerents essais. 
A partir de ces valeurs d^absorption on calcule la difference d'absorption 
emre les valeurs des formulations selon Pinvention A(EXn) et les valeurs des 
15 formulations correspondantes sans ester d'acide gras de sorbitan ethoxyle A(ECn). 
D, exprime en pourcentage, represeme Taugmentation obtenue par rapport a 
rechantillon sans ester d*acide gras de sorbitan ethoxyle. 

A(EXn) - A(ECn) 

20 D= xIOO 

A(ECn) 



Les resultats obtenus ont ete consignes dans les tableaux I, II et IIL 
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L'analysc des rdsultats rcgroupes dans Ic tableau I illustrc parfaitemcnt 
raciion favorable du polysorbate 80 ou du polysorbate 65 dans le cas de Texemple 
8 sur raugmemaiion dc la capacite d*absorption d^s la premiere heure des masses 
adhesives hydrocoUoVdes selon P invention. 
5 On constate ainsi a la lecnire de ce tableau que Ton a une difTerence 

imponanic du pourceniagc d*absoqption a une heure des masses adhesives 
hydrocolloTdes selon T invention par rapport a des masses adhesives 
hydrocolloTdes sans polysorbate 80 puisquc Von a une augmentation D dc Tordrc 
de 17 a 30 % et qui atteint meme 42 % dans le cas de Texemple 6. 
10 On remarque aussi que Ton retrouvc cette augmentation pour tous les 

grammages testes 1000, 600 et 400 g/m". 

De meme si on fait varier la namre de la carboxymethylcellulose de 
sodium, granulometrie differente enire les exemples 1» 5, 7, 8 el les exemples 2, 6 
ou poientiel absorbant different de la carboxymethylcellulose (exemple 3 et 4) on 
15 conserve loujours Taugmentation de Tabsorption a une heure. 

On constate aussi une augmentation de Tabsorption pour des taux de 
carboxymethylcellulose differents dans la masse adhesive hydrocolloTde. II est 
ainsi de 35,7 % dans les exemples 1 a 6 et 8 et de 30 % dans T exemple 7. 

On retrouve aussi ce phenomene quelle que soit la namre de masse 
20 adhesive hydrocolIoVde. On a ainsi des resultats comparables quelle que soit la 
carboxymethylcellulose de sodium utilisee ou le grammage obtenu pour une 
masse adhesive hydrocoiloide composee a panir de copolymcre poly(styrenc- 
isoprene-styrene), resine tackifiante et plastifiant avec un copolymere acrylate 
ayani une temperature de transition vitreuse inferieure a - 20 (exemples 1, 2 el 
25 3) ou sans ce dernier (exemples 4, 5, 6 et 8). L'absence de ce compose ne modifie 
done pas les resultats et Taugmemation de la capacite d*absorption des la premiere 
heure due a Tester de sorbitan ethoxyle. 

De meme on retrouvc des resultats identiques avec une matrice adhesive a 
base de polyisobutylene de bas poids moleculaire et de copolymere sequence 
30 poly(styrene-isoprene-styrene). Ainsi dans Pexemple 7, dont la matrice adhesive 
comprend 39,4 % de polyisobutylene, 15,3 % de copolymere sequence 
poly(styrene-isoprene-styrene) et 8,1 % de polybutylene on a des la premiere heure 
une augmentation du pouvoir d'absorption par rapport h une masse adhesive 
hydrocolloTde identique sans polysorbate 80 de 17,3 %. 
35 De meme on a un resultat analogue dans Texemple 8 avec une matrice 

adhesive de namre differente a base de 3,95 % de polyisobutylene. 15.8 % de 
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copolymere sequence poly(styrene-isoprene-styrene) et sans polyisobutylene mais 
avec une huilc mineralc. 

L*analysc des resultais regroupes dans le tableau II illustrc Taction 
favorable de divers esters de sorbitan ethoxyl6 sur Paugmentaiion de la capacite 
5 d*absorption des la premiere hcure des masses adhesives hydrocoUoTdes scion 
rinvention. 

On constate aussi a la lecnire de cc tableau que ceiie augmentation est de 
Tordre de 15 a 20 % quelle que soil la namrc de Tester utilise (stearate avcc les 
polysorbaies 60 et 65 ou oleate avec les polysorbates 80 et 81), le nombre d'unitis 
10 w+x+y=z eihoxylees utilisees (5 avec le polysorbatc 81 et 20 avec les polysorbates 
65. 60 et 80) et le nombre d'esters presents (mono ester avec le polysorbatc 60 ct 
iriesters avec le polysorbatc 65). 

Les resultats regroupes dans le tableau III illusirem Taction sur 
Taugmeniaiion de Tabsorpiion a 1 heure avec difierentes concentrations d*esters 
15 de sorbitan ethoxyle. On peut ainsi remarquer que le polysorbatc 65 (exemple 13) 
et le polysorbatc 80 (exemple 12), utilises avec un taux de carboxymethylcellulose 
plus faible que dans le tableau U (30 % au lieu de 35,7 %) et presents dans cc cas i 
un taux de 1 % au lieu de 0,5 % dans le tableau II, augmentc Tabsorption de fa^on 
significative de Tordre de 40 % par rapport a un produit (exemple comparatif 9) 
20 sans polysorbatc. 

L*exemple 14 qui ne contient que 0,1 % de polysorbatc 80 presentc une 
capacite d'absorption accrue de 14 %, Une fois de plus on reirouve des resultats 
positifs quelque soit le grammage (1000 g/m" dans Texemple 14 et 600 g/m* dans 
lesexemples 12ct 13). 
25 On constate aussi au vu de ccs resultats que les polysorbates penmettent 

d'augmenter la capacite d*absorption des la premiere heure a des proportions trte 
faibles puisqu'ils sont elficaces a 0,5 % dans les exemples 1 a 11 et meme a 0,1 % 
dans Texemple 14. Ceci est un element essentiel permenant de realiser un 
pansement optimal sans deteriorer les proprietes physiques (adhision-cohesion- 
30 iniegrite-elasticitc). 

On eviie ainsi les problemes de compatibilite qui pcuvent se poser avec les 
auues composes de la masse adhesive hydrocolloTde. On obtient ainsi aisemeni un 
produit homogene, d'aspect correct et stable dans le temps. 

Un autre avantage non negligeable de ccs polysorbates est que oes 
35 composes sont deja utilises dans de nombreux sectcurs industriels comme la 
pharmacic. la cosmetique ou Talimeniation humaine et animale dans lesquels on a 
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demontre leur innocuite, leur stability, leur biodegradabilit^ et leur absence 
d*^cotoxicite. 

Leur utilisation dans la realisation de pansements ne pose done pas de 
problemes dc validation pharmaceutique car ils ne presement aucun danger 
5 paniculier. 

En conclusion, toutes ces constatations et remarques demonirent dc fa^on 
indeniable que Paddition d' esters de sorbitan ethoxyle tcl le polysorbate 80 permet 
d*augmenter le pouvoir d^absorption des masses adhesives hydrocoUoTdes des les 
premieres heures et les consequences positives qui en resultent pour la realisation 
10 dc pansements pour le traitement des plaies, escarres, brulures et lesions dermo- 
epidermiques superficielles, chroniques, profondes ou aigues. 
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RFVFNDICATIONS 
1. Masse adhesive hydrocolloTdc notammem utilisable h des fins 
medicales caracterisee en ce qu'elle comprend : 
a) 0,2 a 5 parties en poids d'un ester d'acide gras de sorbiian ethoxyli, 
5 b) 20 a 50 parties en poids d*un hydrocolloTdc 

c) 32 a 120 parties en poids d'une mairice adhesive constituec a partir d*un ou 
plusieurs polymeres choisis parmi les copolymcrcs sequences poly(styrenc- 
olefine-styrene), les polyisobutylines dc bas poids moleculaire, tes 
polyisobutyUne de haut poids moleculaire, et un ou plusieiurs composes 
10 choisis parmi les resines poisseuses ditcs tackifiantes, les plastifiants» les 

polybutenes, les amioxydants, les copolymeres d'^thylene et d*acetaie de 
vinyle, les caouichoucs butyle et les copolymeres blocs ethylene-propylene ; 
ei, 

d) 0 a 15 parties en poids d'un polymere acrylate ayant une temperature de 
15 transition vitreuse inferieure a - 20 **C. 

2. Masse hydrocolloTde scion la revendication I, caracterisee en ce 
qu'elle comprend : 

a) 0.2 a 5 panics en poids d'un ester d'acide gras de sorbiian eihoxyU, 
20 b) 20 a 50 parties en poids d'un hydrocolloTde 

c) 32 a 120 parties en poids d'une matrice adhesive constituee a panir d'un ou 
plusieurs polymeres choisis parmi les copolymeres sequences poly(styrene- 
olefme-styrene), les polyisobuiylenes de bas poids mol6culaire, les 
polyisobuiylenc de haut poids moleculaire, et un ou plusieurs composes 
25 choisis parmi les resines poisseuses dites tackifiantes, les plastifiants, les 

polybutenes, les amioxydants, les copolymeres d'ethylene et d'acciate de 
vinyle, les caoutchoucs butyle et les copolymeres blocs ethylene-propylene ; 
et, 

d) 0»5 a 15 panics en poids d'un polymere acrylate ayant une temperature de 
30 transition vitreuse inferieure a - 20 "C. 

3. Masse adhesive hydrocolloTde scion la revendication I ou 2, 
caracterisee en ce que Tester d'acide gras de sorbitan ethoxyle est choisi dans le 
groupe constitue par le polysorbate 20. le polysorbate 21, le polysorbatc 40, le 
35 polysorbate 60. le polysorbate 61, le polysorbatc 65. le polysorbate 80, le 
polysorbate 81, le polysorbate 85 et le polysorbate 120. 
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4. Masse adhesive hydrocolIoTde selon la revendication 1 ou 2, 
caracierisee en ce que Tester d'acidc gras dc sorbitan ethoxylc est un monoester de 
sorbitan ethoxyle. de preference le polysorbate 80. 

5 5. Masse adhesive hydrocolIoTde selon I'unc des revendicaiions 2 i 4, 

caracterisee en ce que le polymere acrylate ayant unc temperarure de transition 
vitreuse inferieurc a - 20 est un copolymere forme a panir d*au moins un 
monomere, choisi dans T ensemble constttue par les esters alkyles de Tacide 
acrylique dans lesquels ie groupe alkyle, lin^aire ou ramifi^, de Tester comprend 1 

10 a 1 8 atomes de carbone de preference 4 a 10 atomes de carbone, en particulier 4 a 
8 atomes de carbone, comme par exemple les acrylates de methylc, d'eihyle, dc n- 
propyle. de n-buiyle. d'isobutyle, de n-hexyle» de 2-eihylhexyle, de n-octylc. 
d'isoociyle, de n-dccyle et n-dodecyle, copolymerise avec I'acide acrylique. 

15 6. Masse adhesive hydrocolIoTde selon la revendication 5. caracierisee 

en ce que le copolymere acrylate precite est un copolymere formd a panir d'au 
moins un monomere, choisi dans T ensemble constitiie par P acrylate de n-butylc, 
Tacrylate de 2-ethylhexyle el Tacrylate d'isooctyle, copolymerise avec Tacide 
acrylique et de preference un copolymere de n-butylacrylatc et d'acide acrylique 

20 ayant une temperature de transition vitreuse de -39 ®C ou de n-butylacrylate, 2- 
ethylhexyle acrylate et d'acide acrylique ayant une temperature de transition 
vitreuse de -31 **C. 

7. Masse adhesive hydrocolIoTde selon la revendication 6, caracterisee 
25 en ce que le copolymere acrylate precite comprend de I a 20 %, de preference 1 a 

10 %, en poids d'acide acrylique exprime par rappon au poids total de rensemble 
des monomeres. 

8. Masse adhesive hydrocolIoTde selon Pune des revendications 2 i 4 
30 caracterisee en ce que le polymere acrylate ayant une temperature de transition 

vitreuse inferieure a - 20 *'C est un copolymere forme a panir d'au moins deux 
monomeres, choisis dans P ensemble constitue par les esters alkyles de Pacide 
acrylique dans lesquels le groupe alkyle, lineaire ou ramific, de Tester comprend 1 
a 18 atomes de carbone, de preference 4 ^ 10 atomes de carbone, en paniculier 4 a 
35 8 atomes de carbone, comme par exemple les acrylates de methyle, d*^thyle, dc n- 
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propylc, de n-butyle, d'isobutyle, de n-hexylc. dc 2-ethylhexylc, de n-octylc, 
d*isoociyle. de n-decyle et n-dodecylc. 

9. Masse adhesive hydrocolloTde selon Tune des revendications 2 a 4, 
5 caracterisee en ce que le polymere acrylate ayant une temperature de transition 
vitreuse inferieure a -20 est un homopolymerc doni Ic monomere constitutif est 
choisi dans Tensemble consiitue par les esters alkyles de Pacidc acrylique dans 
lesquels le groupe alkyle dc Tester est soit un groupc alkyle lincairc qui comprcnd 
2 a 12 atomes de carbone, soil un groupc isobutyle, 2-cthylhexyle ou isooctyle ct 
10 de preference un homopolymerc d*acrylatc dc n-butylc ayant unc temperature de 
transition vitreuse de -41 *€. 

10. Masse adhesive hydrocolloTde selon la revendication 1.3 ou 4, 
caracterisee en ce qu'elle comprend : 
15 a) 0,2 a 5 parties en poids d'un ester d'acide gras dc sorbitan ethoxylc, 

b) 20 a 50 parties en poids d*un hydrocolloTde 

c) 32 a 120 parties en poids d'unc matricc adhesive consiituee a panir d'un ou 
plusieurs polymeres choisis parmi les copolymeres sequences poly(styrenc- 
olefine-styrene), les polyisobutylencs de bas poids molecuiairc, les 

20 polyisobuiylene de haut poids moleculaire, et un ou plusieurs composes choisis 
parmi les resines poisseuses dites tackifiantes, les plastifiants, les polybuienes, 
les aniioxydants. les copolymeres d'ethylenc et d' acetate de vinylc. les 
caoutchoucs butyle ct les copolymeres blocs ethylene-propylene, 

25 II. Masse adhesive hydrocolloTde selon Tune des revendications I a 10 

caracterisee en ce que la matricc adhesive de laditc masse adhesive hydrocolloTde 
est constituee de 

- 10 a 35 parties en poids d*un copolymere sequence poly(styrenc-oiefine- 
styrene), en particulier poly(styrene-isoprene-styrene) 
30 - 2 a 25 parties en poids d'un plastifiant, notamment une huile plasiifianie 

• 0,1 a 2 parties en poids d'au moins un antioxydam 

• 20 a 50 parties en poids d*une resinc tackifiantc 

12. Masse adhesive hydrocolloTde selon la revendication 11. 
35 caracterisee en ce que le plastifiant precitd est unc huilc plastifiame mincrale et de 
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preference une huile consiituee de composes naphteniques, paraffiniques et 
aromatiques. 

13. Masse adhesive hydrocolloTde selon Tunc des revendications I a 10 
5 caracterisee en ce que la mairice adhesive de ladite masse adhesive hydrocolloTde 

comprend un ou plusieurs polyisobutylenes de has poids moleculairc compris 
entre 40 000 et 80 000 daltons. 

14. Masse adhesive hydrocolloTde selon Tune des revendication t a 10, 
10 caracterisee en ce que la matrice adhesive de ladite masse adhesive hydrocolloTde 

comprend au moins un polyisobutylene de bas poids moleculaire et au moins un 
compose choisi parmi les polyisobutylenes de haul poids moleculairc, Ics 
polybuienes, les caoutchoucs butylc, les copolymeres d*ethylene et d'acetate de 
vinyle, les copolymeres blocs ethylene-propylene, et les copolymeres sequences 
15 poly(styrene-isoprene-styrene) ou poly(styrene-butadiene-styrene). 

15. Masse adhesive hydrocolloTde selon la revendication 14, 
caracterisee en ce que la matrice adhesive de ladite masse adhesive hydrocolloTde 
comprend au moins un polyisobutylene de bas poids moleculaire et au moins un 

20 compose choisi parmi les polybutenes, les caoutchoucs butyle «i les 
polyisobutylenes de haut poids moleculaire. 

16. Masse adhesive hydrocolloTde selon la revendication 13 ou 14, 
caracterisee en ce que la matrice adhesive de ladite masse adhesive hydrocolloTde 

25 comprend au moins un polyisobutylene de bas poids moleculaire, un copolymere 
sequence poly(styrenc-olefme-styrene) et un polybutcne. 

17. Masse adhesive hydrocolloTde selon la revendication 16, 
caracterisee en ce qu'elle comprend : 

30 a) 5 a 20 parlies en poids d'un copolymere sequence poly(siyrene-isoprene- 
styrcnc) 

b) 25 a 50 parties en poids d*au moins un polyisobutylene de bas poids 
moleculaire 

c) 2 a 20 parties en poids d*un polybutene 

35 d) 20 a 50 parlies en poids d'un hydrocolloTde 

e) 0.2 a 5 parties en poids d'un monooleate de sorbitan eihoxyle 
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f) 0.5 a 15 panics en poids d'un polymerc acrylatc ayant une temperature de 
transition vitreuse inferieure a - 20 **C. 

g) OJ a 2 parties en poids d'au moins un antioxydant 

5 18. Masse adhesive hydrocolloTde selon la revendicaiion I, caracterisec 

en ce qu'elle comprend, pour un total de 100 parties en poids : 

a) 18 a 22, ct de preference 17,7 parties en poids d'un copolymerc tribloc ■ 
poly(styrene-isoprene-sryrene), 

b) 20 a 35, et de preference 26,5 parties en poids d'une resine lackifianic, 

10 c) 3 a 8, et de preference 6,5 parties en poids d'un copolymerc d'acrylate de n- 
butyle ct d'acide acrylique qui presente une temperature de transition vitreuse 
de - 39 *'C. 

d) 10 a 20, et de preference 12,4 parties en poids d'une huile plastifiante minerale, 

e) 25 a 40, et de preference 35,7 parties en poids de carboxymethylcellulose de 
15 sodium. 

0 0,3 a 0,8. et de preference 0,75 panics en poids d'un agent antioxydant 
phenol ique, 

0,3 a 0,8, et de preference 0,35 parties en poids d*un agent antioxydant soufr4, 
le dibutyldithiocarbamaie de zinc, et, 
20 g) 0,2 a 3 et de preference 0,5 parties en poids de polysorbate 80. 

19. Masse adhesive hydrocolloTde selon Tune des revendications 1 a 
12, 14, 16 a 18, caracierisce en cc que le copolymerc sequence precite est un 
poly(siyrene-isoprene-styrene) qui presente une teneur en styrene comprise cntrc 

25 14 et 52 % en poids par rappon au poids dudit copolymerc, et de preference unc 
teneur comprise entre 14 et 30 % en poids. 

20. Masse adhesive hydrocolloTde selon Tunc des revendications 1 a 
19, caracierisee en ce que rhydrocoUoTde est un sel de metal alcalin de 

30 carboxymethylcellulose, et de preference la carboxymethylcellulose de sodium, 

21. Utilisation d'unc masse adhfisivc hydrocolloTde suivant Tune 
quelconque des revendications I a 20 pour la preparation d'un pansement destine 
au iraiiement de Tampoule, des lesions dermo-epidermiques superficielles 

35 profondes. chroniques ou aigues, exsudatives ou briilures. fonne d*un support sur 



PCT/FR99/00553 

WO 99/45977 34 



lequel est enduit ladiic masse adhesive hydrocolloTde et eventucllement d'unc 
pellicule de protection pelable. 
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